MEMORIAL DESCRITIVO TECNICO PARA
ANALISADOR DE SINAIS DE RUIDO DE BARKHASEN
MODELO: ROLLSCAN 250

OBJETIVO E ESCOPO TECNICO

O presente Memorial Descritivo Técnico tem por finalidade detalhar as especificacoes
operacionais, funcionais e construtivas do sistema de analise de Ruido de
Barkhausen, modelo RollScan 250, para fins de instrucdo de processo de

Licenciamento de Importagao (LI) junto aos 6rgaos reguladores brasileiros.

Trata-se de um equipamento eletrénico industrial de alta precisao destinado a
realizagéo de ensaios nao destrutivos, controle de qualidade, inspecao de superficies
e avaliacao de propriedades metalurgicas em materiais ferromagnéticos. O sistema
utiliza a tecnologia de Analise de Ruido de Barkhausen (Barkhausen Noise Analysis -
BNA) para detectar alteracées microestruturais e tensdes residuais superficiais

decorrentes de processos de fabricagéao.

O equipamento € empregado na identificacdo de condigcbes metallrgicas associadas
a queimaduras de retifica, falhas em tratamentos térmicos, variagdes microestruturais,
tensdes residuais e outros fendmenos que possam comprometer o desempenho e a
integridade de componentes fabricados em acos ferriticos e demais materiais

ferromagnéticos.

Figura 1 Visao geral e aspectos construtivos do Rollscan 250
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2 CARACTERISTICAS TECNICAS E PRINCIPIO DE FUNCIONAMENTO

O RollScan 250 é um analisador digital de Ruido de Barkhausen desenvolvido para
aplicagdes de controle de qualidade industrial automatizado e avaliagdo nao destrutiva
de materiais ferromagnéticos. O equipamento possibilita a detec¢do de alteracdes
microestruturais, tensdes residuais e descontinuidades préximas a superficie, sem

provocar danos ou modificacdes fisicas na peca inspecionada.

Seu principio de funcionamento baseia-se na magnetizacao ciclica controlada do
material por meio de sondas especificas. Durante esse processo, ocorre 0
deslocamento das paredes de dominio magnético, gerando sinais eletromagnéticos
conhecidos como Ruido de Barkhausen. Esses sinais sao captados por sensores de

alta sensibilidade e processados pela unidade eletrénica do sistema.

A analise da intensidade, forma e comportamento desses sinais permite avaliar
condi¢cdes metalurgicas associadas a tratamentos térmicos, operacdes de retificacao,

usinagem, conformagao mecanica e estados de tensao residual presentes no material.

O equipamento possui configuracdo padrao com dois canais independentes de
medicado, podendo ser expandido para até dezesseis canais, permitindo sua
integracdo em sistemas automatizados de inspecdo, manufatura e controle de

qualidade.



Principais Caracteristicas Técnicas

+ Tecnologia digital para analise de sinais de Ruido de Barkhausen;

» Aplicagdo em ensaios nao destrutivos de componentes ferromagnéticos;

+ Deteccao de queimaduras de retifica, falhas de tratamento térmico, alteracées
microestruturais e tensdes residuais superficiais;

* Dois canais de medicao integrados, expansiveis até dezesseis canais;

* Frequéncia de magnetizacao ajustavel:

* Onda senoidal: de 1 Hz a 1000 Hz;

* Onda triangular: de 1 Hz a 150 Hz;

» Faixa de filtros de analise: 70 kHz a 200 kHz;

* Interface Ethernet (LAN) para comunicacdo com sistemas de aquisicdo e
controle;

+ Entradas e saidas digitais e analdgicas para integracdo com células
robotizadas e linhas automatizadas de producao;

+ Compatibilidade com o software ViewScan para aquisicdo, analise,
armazenamento de dados e emisséao de relatérios;

* Alimentacao elétrica nominal de 24 Vcc (£10%);

+ Baixo consumo de energia, adequado para instalagcdo em painéis elétricos

industriais através de trilho DIN.

3. ESPECIFICAGAO DE HARDWARE E SOFTWARE INTEGRADO

O RollScan 250 é composto por uma unidade eletrénica digital dedicada a aquisigéo,
condicionamento e processamento dos sinais de Ruido de Barkhausen, projetada

para operacao continua em ambientes industriais automatizados.

Sua arquitetura modular permite integracdo com sensores especializados, sistemas
de automacao industrial, redes de comunicacdo e plataformas de analise e

rastreabilidade de dados. Hardware

* A unidade principal apresenta as seguintes caracteristicas:
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Tecnologia digital para aquisicdo e processamento dos sinais de Ruido de
Barkhausen,;

Dois canais independentes de medi¢ao incorporados;

Possibilidade de expansao para até dezesseis canais mediante moddulos
adicionais;

Interface Ethernet (LAN) para comunicagcdo com computadores industriais e
sistemas de controle;

Entradas e saidas digitais e analogicas para integracdo com CLPs
(Controladores Logicos Programaveis) e sistemas de automacao;

Conector dedicado para sensores de Ruido de Barkhausen e dispositivos
auxiliares;

Montagem em trilho DIN para instalacdo em painéis elétricos industriais;
Indicadores luminosos frontais (LEDs) para alimentagdo, comunicacao,
medi¢cdes e diagnostico operacional;

Alimentacao elétrica de 24 Vcc (£10%);

Baixo consumo de energia para operagao continua em linhas de produgao.

Dimensoes Fisicas

Profundidade: 210 mm;
Largura: 65 mm;

Altura: 243 mm;

Peso aproximado: 1,5 kg.

Sensores Compativeis

sistema pode operar com diferentes sensores de Ruido de Barkhausen,

selecionados conforme a geometria e aplicacdo do componente inspecionado,

incluindo:

Sensor para arvores de comando (Camshaft Sensor);
Sensor para virabrequins (Crankshaft Sensor);
Sensor para engrenagens (Gear Sensor);

Sensor para superficies planas (Flat Sensor);

Sensor para diametros internos (ID Sensor);

Sensor para diametros externos (OD Sensor);
Sensor de uso geral (General Purpose Sensor);



+ Sensores especiais desenvolvidos para aplicagdes especificas.

Software Integrado

+ O equipamento é compativel com o software ViewScan, plataforma destinada
ao gerenciamento e analise dos dados de inspecao.

+ O software permite:

* Aquisicao e monitoramento em tempo real dos sinais de medicao;

+ Armazenamento e rastreabilidade dos resultados de inspecao;

» Geracao e impressao de relatoérios técnicos;

+ Exportacado de dados para sistemas externos e ferramentas estatisticas;

» Configuragao de limites de aceitacao e rejeicao para controle automatizado de

qualidade;

* Operacao simultdnea com multiplos analisadores RollScan;
* Visualizacao grafica avangcada e analise tridimensional dos resultados quando

aplicavel.

4. APLICACOES METROLOGICAS E INDUSTRIAIS

O RollScan 250 € um sistema avancado de ensaio ndo destrutivo baseado na
tecnologia de Ruido de Barkhausen, amplamente utilizado para monitoramento da
qualidade superficial e avaliagdo de alteracbes metalirgicas em materiais

ferromagnéticos.

Sua aplicacdo permite identificar variagcbes de tensbes residuais, alteracdes
microestruturais e defeitos gerados por processos de fabricagdo, sem comprometer a

integridade fisica dos componentes avaliados.
Aplicacoes Metrologicas

» Avaliagdo e monitoramento de tensées residuais superficiais em componentes
metalicos ferromagnéticos;

+ Controle da uniformidade de tratamentos térmicos, incluindo témpera,
revenimento, cementacao e endurecimento por indugao;

» Verificagcdo de alteragcdes microestruturais decorrentes de processos térmicos

€ mecanicos;



Deteccao de queimaduras de retifica (Grinding Burns);

Identificacdo de danos superficiais produzidos por usinagem e acabamento
mecanico;

Controle estatistico de processos de fabricacdo mediante aquisicao e
rastreabilidade de dados;

Suporte a qualificacao e validacao de processos produtivos;
Apoio a programas de garantia e melhoria continua da qualidade.

Aplicagoes Industriais

O sistema € amplamente empregado em ambientes industriais automatizados
para inspecdo de componentes criticos sujeitos a elevados requisitos de
desempenho mecanico, seguranga e confiabilidade operacional.

Entre suas principais aplicacdes destacam-se:
Inspegéo de engrenagens, eixos, virabrequins, arvores de comando e

componentes de transmissao mecanica;

Controle de qualidade em processos de retificacdo, usinagem e acabamento
superficial;

Verificagdo da eficacia de tratamentos térmicos em pecas seriadas de
producao;

Monitoramento de componentes utilizados nos setores automotivo,
metalurgico, siderurgico, ferroviario, aeroespacial e de manufatura avancgada;
Integracdo em linhas automatizadas para inspecdo em tempo real e
segregacao automatica de pecgas nao conformes;

Controle da qualidade de superficies submetidas a processos de
endurecimento, conformacao mecénica e tratamentos termoquimicos.

mecanica e tratamentos termoquimicos.



Figura 2 — Especificac6es técnicas
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